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SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

AQ2 Rodzaj dokumentu kontroinego / Type of inspection document /

Z02 1 Data/Date/Datum
Zawiercie

28.09.2021

AO03 Nr f No

Nr zamowienia klienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
www.cmcpaland.com 83586554 59267 2E507
ADB 1 206
Zamawiajgcy 5
;:::ﬁ:fr i BOWIM SPOLKA AKCYJNA CH;C Pf:land Sp-z 0.0. posiada cefry!ilc'afy
g & ntegrowanego Systemuy Zarzgdzania
UL Niwecka 1E ; wydanego przez TUV NORD wg norm:
41-200 Sosnowiec EN I1SC 9001
EN 150 14001
22 IS0 45881
ﬁgﬁ 2 o Numery rejestracyine certyfikatdw:
Ires wysylkowy v
Delvery adaress: KORTE SPOLKA Z OGRANICZONA e
Versandadresse ODPOWIEDZIALNOSCIA NCOOG: TI61BITALSAT NS
Ul. Palisadowa 20/22
01-940 Warszawa
ADT ADB A0 A1

Nr wagenu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Carno.
| Kundenbestelinummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
ZW21004854 4876570 83586554 WF3984J/PGO97XK

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu ! Product code / Produklcode

30014507

PZ_16_B500SP_14,00

BO1, B0S-B11,B04, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Prety zebrowane BSDOSP /Rebars B500SP /Betonstahi B500SP
16,00 mm 14,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Hersteilverfahren: Proces QTB/QTB Process/QTB Verfahren
Proces wytwarzania slali/Steeimaking/Stahihersteliungsverfahren: Piec elektryczny lukowy, ciagte odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggu

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

B03 BO2 BO7 B08 B13 [

Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista
A supject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass
Sachnorm Materiainorm Massnorm Stahisortekennzeichnung Schmelza-nr Stuckzahl Istmasse [kg]

PN-H-93220 PN-H-93220 PN-H-33220
B500SP 592672 9 20950.000
C71 SKLAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
807 BOT.1 ; :

Nr wytopu Nr partii C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Balch number % o % o% of %Yy % % % %
Schmelze-nr Partie Nr
592672 592672E507 0,21 0,87 0,18 0,020 0,021 0,09 0,11 0,31 0,003 0,023 0,013

[c .AD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEM]éCHE ZUSAMMENSETZUNG
v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Bg/g Nb Zr o} Sb
% % % Y% % % % % %o % % Yo % Yo
0,001 0,001 0,0003 0,014 0,41 0,0092 0,000 0,0014 0,007 0,00 0,001 0,001 0,004
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
Proba razaagania | Tensle test / Zugprobe PN-EN IS0 6892-1
BOS5
ci4 c17 c20
c1s Kwalifikacyjna obrébka (ciepina) (Re,zecz /Re,nom.) y e c
- Przewszenie . ¥) (Ciep 1 Wspticzynnik c1 Priba
Test & utiR‘u ) ‘;12 ci3 Cantraction ‘gz:“‘;’.’: probek ci8 RoacRenom |  atsiwecmia M:‘s:s" ¥ ’“"l - un | PrOvE zumana | zginana s
o i Al%] |Bucheinschou| | S0n Reference (heat) reatment of samples | Re/Re | (Re.st/Renenn) | Relative rib area parMeler M | Bengtest | odginaniz
(MPa) [MPa] Verangerung Metergewicht B8 1 Rebend fest
ueg Agt %] Referenz (warme) behandiung von B Bezogene tkal aganteat | Ml es
Z (%} Probenabschnitten RWE;;““"" Biegeversuch
1 577 681 19,1 8,0 1,180 o .Q‘m__“..f—-‘ 1,562 Pozytyw | Pozytyw
2 568 867 21,0 10,2 ! 1174 - o 57| A £B,0700 1 1,550 Pozytyw | Pozytyw
I 1
3 570 675 19,4 88 | 1,184 | 10078 | 1,558 Pozytyw | Pozylyw
| 5 g Y i of S |
1 ¥ . i
4 573 679 18,8 86 1 1L —— g0Te [ 1,555 Pozytyw | Pozytyw
5 578 677 19,2 9,3 1,475 Whudo 0,078 1,560 Pozytyw | Pozytyw
wa VT
5 584 683 20,6 9,1 HER 0,079 1,554 Pozytyw | Pozytyw
7
8 mar




AD1 Zaklad wytwlrczy / Manufaclurer's works / Herstellerwerk |AO2 Rodza] dokumentu kentrolnege / Type of inspection document / 2Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
ommercial Metals i SWIADECTWO QODBIORU 3.1 28.09 2021
—— INSPECTION CERTIFICATE 3.1
°"§:‘5{;g§5&;; o ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 e
r e
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
www cmcpoland.com 83586554 592672E507
BADANIA MECHANICZNE { MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
€30
Pomiar twardosci HBW 9mg:audmosclclrwa Informacije uzupeniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW b ms’;’:‘;mfftfﬂ Suppiementary information Other product tesls Other product tests
Test Brinnelharie HBW P;-EN \sg 14:4 Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufunger
PN-EN 1SQ 6506-1
| co2 cs0 D51
cuM c40 c40 C40 C40 c40 cét Cad Kierunek pobierania probek FraE speczina Odweglenie
Twardosé w stanie dostawy | C42 ca2 c4z caz Ca2 | szewkosé probrido badan | Temp Direction of the sample Jouraalt Decarbunsation
Hardness in delivery stale KV KU KCV KCU KCU2A Width of test piece Lage des Probenabschnitles S|!>s :‘ng be Entkohlung
Brinneinarte Lisferzustand ] ] Wem?) | [wem?] | [Wem?) Proenbreite ¢ PN?“H"_ g‘;"“ ” )
PN-EN 1SO 3887
1
2
3
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN IS0 642
Odlegoéci od czota (mm) / Distance (mmy) /
Test 1 15 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Watnod PNH04519 I ASTM E45 DIN 50602
Date //’/ ‘\ Oznaczenie wirgee / Type of inclusion
g \
Test TL KK TP KN \\ S AT AA AT AH BT BH CcT CH DT DH K
1 e 1~
2 -~ : : s
. —
3,7 . - i 7
D54 \ BADANIA STRUKTURY T STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Rodzaj L - // . Makrﬂ‘lmﬁlu(a ) Macrnstmclura { Makrostruktur Mikrostruktura / Microstruclure / Mikrostruklur
badania / A > 3 PN-H-04501 - PN-H-04504
e ) AW
[[ypeictitest _/" e B Num%rwz’orca ! qup_lﬁié Tumber Nurner skali / Scale number
Test i LU g W e MO Vi Vil Vi I i I v v Vi Vil Vil
1 " Qf W\ g
o o | \ \ ‘./‘|
2 X R ¢ f v
: N
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test2 Test3
Wielko$é ziama ! Grain size / Korngrosse PN-EN IS0 643
Przegrzewnost | Susceptibility to overheating/ ]
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN ISO 643
Pasmowos€ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504 J
707 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches 704 205 Cachowanie znakiem CE . Informacje uzupeiniajgce / CE marking . Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
STAL ZEBROWANA B500SP - PRETY KIASA C
Nuzws wyrohu: wy PN-H-93220:2018-02- "Sta] do tbrojenia betonu. T.S,.,..,US :
Spajalos stal thrajeriowa BSOUSP. Pryty | walcowks tabrowsna.” SK TP . 1710008
CMC Poland Sp. £ o.0. ul. Pllsudsklego B2, 42-400 Zwwiccde e T ]
PN-H-93210:2018-02 GIMECROOTOIR S0,
Keajowa Dekisracja Winiciwokc Utytkowych Nr 1/1B jwersja 5) Eg_z, ‘L =S8S
Zakdady Badan i Atastac)i “ZETOM" im. Prof. F. Stauba Frpss
18 w Katowlcach §p. 2 0.0, CentneCRISERE o
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen| Krajowy Certyflkat Stefosci Winfchwodel Utytkowych nr 005-UWB-046 -
Numer partii odnosi sig do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm | 202 2, Z03
QDOZIAL NADZORU JAKOSC
Kontrola jakosc: Mlm;f‘::;v
Z01 Quality Control Office Andrrej Kurp
Producent deklaruje, Ze doslarczone wyroby sg zgodne Z warunkami zamowienia Qualitatskontrolle
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragspedingungen entsprechn
Andrze] Kurp
708 Nr reiestrowv/Reaistered Number/Reaistri - BDO 000003392




